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(57) Zusammenfassung: Es wird eine Rotationskol-
ben-Brennkraftmaschine mit einem Gehause angegeben,
in dessen Innenraum an einer Exzenterwelle gelagert ein
Rotationskolben umlduft und im Zusammenwirken mit der
Gehauseinnenfliche unter anderem wenigstens einen
Brenn- und Expansionsraum bildet. Zur Warmeisolation
sind wenigstens die den Brenn- und Expansionsraum bil-
denden Oberflachen von Gehéause, Rotationskolben und
gegebenenfalls Seitenwanden oder Teilbereichen von Sei-
tenwanden des Gehauses mit einer hochtemperaturfesten,
hochwirksamen Warmedammschicht versehen, welche
eine relativ hohe Temperaturaufnahme hat und die bewirkt,
dass das Gehausematerial und/oder das Rotationskolben-
material aufgrund der Erwarmung eine mdglichst geringe
Ausdehnung erfahrt. Daher lassen sich die zusammenar-
beitenden Teile mit duRerst enger Paarungstoleranz ferti-
gen und es lasst sich der Wirkungsgrad sowie die Energie-
bilanz der Rotationskolben-Brennkraftmaschine insgesamt
wesentlich verbessern, da durch die Warmedammschicht
der Brenn- und Expansionsraum unter relativ hoher Tempe-
ratur im Betriebseinsatz gehalten werden kann und sich
hierdurch Druckerh&hungen zur besseren Kraftstoffausnut-
zung erzielen lassen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung befasst sich mit einer Rotati-
onskolben-Brennkraftmaschine, welche in Ublicher
Weise ein Gehduse und gegebenenfalls auflere Sei-
tenteile umfasst, in dessen Innenraum auf einer Ex-
zenterwelle gelagert ein Rotationskolben, vorzugs-
weise mit dreieckférmigem Umriss, umlauft und im
Zusammenwirken mit der Gehauseinnenflache unter
anderem wenigstens einen Brenn- und Expansions-
raum bildet.

[0002] Eine Rotationskolben-Brennkraftmaschine
der Ublichen Bauart ist beispielsweise aus DE 42 03
091 C1 bekannt, und diese bekannten Rotationskol-
ben-Brennkraftmaschinen sind sowohl mit indirekter
als auch mit direkter Kraftstoffeinspritzung fir Benzin
und Diesel betreibbar.

[0003] In DE 26 30 805 A1 ist eine Rotationskol-
ben-Brennkraftmaschine der gattungsgemaflen Art
beschrieben, bei der durch die Minimierung des Ab-
standes zwischen dem Gehdusemantel und dem
Kolben eine gewisse Dichtwirkung erzielt werden
soll, was aber bei der Bertcksichtigung der beim Ein-
satz einer solchen Rotationskolben-Brennkraftma-
schine auftretenden Warmedehnungen von Gehause
und Kolben immer so verwirklicht werden muss, dass
eine unmittelbare Materialberihrung vermieden wird,
wozu stets ein vorbestimmter Abstand eingehalten
werden muss, welcher zu einem Spalt fihrt, welcher
gesondert abgedichtet werden muss.

[0004] In DE 101 35 205 A1 ist eine Rotationskol-
ben-Brennkraftmaschine beschrieben, bei der das
Gehause wenigstens teilweise aus einem Material
mit geringer Warmeleitfahigkeit, insbesondere einem
Keramikmaterial, bestehen kann, welches glnstige
Verschleil3-, Korrosions- und Harteeigenschaften be-
sitzt und eine geringe Warmeausdehnung bei gleich-
zeitig geringer Warmekapazitat hat. Hierdurch erhalt
man im Wesentlichen lediglich einen verbesserten
Oberflachenschutz.

[0005] Die vorliegende Erfindung hingegen zielt
darauf auf, eine Rotationskolben-Brennkraftmaschi-
ne der gattungsgemafen Art bereitzustellen, welche
vorzugsweise eine verbesserte Energieausbeute zur
Erzielung einer verbesserten Kraftstoffausnutzung
auf konstruktiv méglichst einfache Weise auch bei ei-
nem vielstofftauglichen Betrieb mit effektiver Energie-
bilanz gestattet.

[0006] Nach der Erfindung wird hierzu eine Rotati-
onskolben-Brennkraftmaschine mit einem Gehause
bereitgestellt, in dessen Innenraum auf einer Exzen-
terwelle gelagert ein Rotationskolben umlauft und im
Zusammenwirken mit der Gehauseinnenflache unter
anderem wenigstens einen Brenn- und Expansions-
raum bildet, welche sich dadurch auszeichnet, dass

2/8

2008.12.11

wenigstens die den Brenn- und Expansionsraum bil-
denden Oberflachen von Gehause, Rotationskolben
und gegebenenfalls Teile der Seitenwande des Ge-
hauses mit einer hochtemperaturfesten Warme-
dammschicht derart versehen sind, dass das Gehau-
sematerial und/oder das Rotationskolbenmaterial
aufgrund der Erwarmung eine mdglichst geringe
Ausdehnung erfahrt und diese Teile mit einer dulRerst
engen Paarungstoleranz gefertigt sind.

[0007] Bei der erfindungsgemalien Auslegung der
Rotationskolben-Brennkraftmaschine wird praktisch
eine nahezu vollstandige Warmeisolation des Brenn-
und Expansionsraums verwirklicht, da die hochtem-
peraturfeste Warmedammschicht einerseits einen
niedrigen Warmeausdehnungskoeffizienten aufweist
und andererseits eine grof3e Temperaturdifferenz
zwischen der Oberflachentemperatur der Warme-
dammschicht und der Temperatur des Gehausema-
terials und/oder des Rotationskolbenmaterials auf-
nehmen kann. So bewirkt bei der erfindungsgema-
Ren Rotationskolben-Brennkraftmaschine die War-
medammschicht, dass die raumsparenden Oberfla-
chen des Gehausematerials, des Rotationskolbens
und gegebenenfalls der vorgesehenen Gehausesei-
tenwande, welche beispielsweise aus einem metalli-
schen Material bestehen, zweckmaRigerweise etwa
100°C nicht Uberschreitet. Die dem Brenn- und Ex-
pansionsraum zugewandte Oberflaiche der Warme-
dammschicht hingegen kann eine Temperatur von
wenigstens 400°C annehmen. Dank der nach der Er-
findung vorgesehenen Warmedammschicht lassen
sich somit die Temperaturausdehnungen am Gehau-
se und Rotationskolben sehr klein halten und eine
Spaltgréle zwischen dem Rotationskolben und dem
zugeordneten, umgebenden Gehause |asst sich mit
einer dufllerst engen Paarungstoleranz fertigen, um
diese Spaltgrofe auf wenige um zu reduzieren. Der
bei der erfindungsgemafien Auslegung mit der War-
medammschicht versehene Expansionsraum der
Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach der Erfin-
dung unterdriickt eine Ableitung der Warmeenergie
des entziindeten Gases, so dass diese Energie im
Brenn- und Expansionsraum erhalten bleibt und zu
einer Druckerhdhung genutzt werden kann, so dass
sich auf diese Art und Weise bei gleicher Leistung ein
verringerter Kraftstoffverbrauch mit einem damit ver-
bundenen, entsprechend geringeren Schadstoffaus-
stold erzielen lasst. Zugleich kann man die héhere
Energie im Abgas gegebenenfalls Uber Zusatzaggre-
gate noch erganzend fur das Antriebssystem nutzen.

[0008] Vorzugsweise ist die hochtemperaturfeste
Warmedammeschicht porig ausgebildet und kann vor-
zugsweise mittels des atmospharischen Plasma-
strahl-Verfahrens aufgebracht werden.

[0009] Wenn die Bauteile, auf denen die Warme-
dammschicht, bei der es sich vorzugsweise um eine
porige keramische Warmedammschicht handeln
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kann, aufgebracht wird, aus metallischen Materialien,
vorzugsweise Leichtmetallmaterialien, wie Alumini-
um oder dergleichen, bestehen, so hat es sich als
zweckmalig erwiesen, vor dem Aufbringen der War-
medammschicht einen Haftvermittler zur Haftverbes-
serung der Warmedammschicht aufzubringen. Ein
solcher Haftvermittler wird vorzugsweise mittels des
Vakuum-Plasmastrahl-Verfahrens aufgebracht. Die-
se zusatzlichen Behandlungen und der zusatzliche
Einsatz eines Haftvermittlers hangen natirlich von
den jeweiligen zu verbindenden Materialien ab.

[0010] Vorzugsweise weist die hochtemperaturfeste
Warmedammschicht eine Keramik-, einen Me-
tall-Glas-Komposit oder eine Multilayerschicht auf.
Insbesondere wird die Warmedammschicht von einer
Oxidkeramik, wie yttriumoxid-teilstabilisiertes Zirkoni-
umoxid (ZrO, + 4 mol% Y,0,) einer Pyrocholstruktur
(La,Zr,0,), Perowskit (BaZrO,) oder Aluminiumtita-
nat gebildet.

[0011] Vorzugsweise besitzt die Warmedamm-
schicht eine Schichtstarke von etwa 1 bis 2 mm. Bei
derartigen Warmedammeschichtstarken lassen sich
Temperaturdifferenzen von 800°C bis 1000°C reali-
sieren.

[0012] Im Hinblick auf ein méglichst geringes Eigen-
gewicht sind das Gehause und/oder der Rotations-
kolben aus einem Leichtmetall, vorzugsweise Alumi-
nium, einer Aluminiumlegierung, Titan oder derglei-
chen hergestellt.

[0013] Gegebenenfalls kann zur Verbesserung der
Energiebilanz der Rotationskolben-Brennkraftma-
schine nach der Erfindung auch der Abgasauslass-
kanal mit einer hochtemperaturfesten Warmedamm-
schicht versehen sein. Hierdurch erhalt man dann
hochenergetische Abgase, welche sich mit Hilfe von
nachgeschalteten Aggregaten, wie Gasturbinen oder
dergleichen in nutzbare Energie umsetzen lassen.
Die erfindungsgemal vorgesehene Warmedamm-
schicht halt einen grof3en Teil der bei Ublichen Brenn-
kraftmaschinen an das Kihlsystem abgegebenen
Verbrennungsenergie zurlick und daher kann diese
zur Verbesserung der Energiebilanz der Rotations-
kolben-Brennkraftmaschine nach der Erfindung bei
ihrem Betrieb genutzt werden. Vorzugsweise wird
das Abgas der Rotationskolben-Brennkraftmaschine
nach der Erfindung Uber eine Kombination aus Ab-
gasturbine und Generator geleitet und hierdurch die
héhere Energie des Abgases in elektrische Energie
umgewandelt und gespeichert.

[0014] Gemal einer weiteren Ausgestaltungsform
der Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach der
Erfindung kann zur Leistungssteigerung und zur Ver-
meidung der Ladeverzdgerung beim Beschleunigen
ein elektromotorisch angetriebener Lader oder ein
Kompressor vorgesehen sein.
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[0015] Zusammenfassend wird nach der Erfindung
eine Rotationskolben-Brennkraftmaschine angege-
ben, die eine glnstigere Energieausnutzung dadurch
gestattet, dass die Wandungen des Brenn- und Ex-
pansionsraums mit einer hochtemperaturfesten War-
medammeschicht versehen sind, so dass im Brenn-
und Expansionsraum mit Hilfe der Warmedamm-
schicht eine hohe Temperaturdifferenz aufgenom-
men werden kann und hierdurch die Grundmateriali-
en der Bauteile, welche als Trager fir die Warme-
dammschicht dienen, nur geringfligig erwarmt wer-
den und daher eine geringe Warmeausdehnung er-
fahren. Hierdurch kénnen die zusammenarbeitenden
Teile der Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach
der Erfindung im Brenn- und Expansionsraumbereich
mit dulRerst engen Paarungstoleranzen gefertigt wer-
den, welche gegebenenfalls derart gewahlt werden
kénnen, dass zusatzliche Dichtmittel, wie Dichtleis-
ten oder dergleichen, entfallen kénnen. Derartige
hochtemperaturfeste und hochleistungsfahige War-
medammschichten kénnen aus hierfir geeigneten
Materialien hergestellt sein und werden vorzugswei-
se mittels Spritztechniken an den entsprechenden
Wandungen des Innenraums der Rotationskol-
ben-Brennkraftmaschine nach der Erfindung aufge-
bracht. Die angegebenen Materialien fur diese hoch-
temperaturfeste Warmedammschicht sind natrlich
nur Beispiele und stellen keine abschlieende und
vollstdndige Aufzahlung dar. Auch befinden sich der-
artige Materialien in standiger Fortentwicklung auf
dem Gebiet der Hochtemperaturtechnologie und
selbstverstandlich werden auch diese alle bei der er-
findungsgemafien Lésung mit erfasst.

[0016] Aus Stabilitdtsgrinden aufgrund extremer
Kaltstartbedingungen kann es zweckmalig sein, die
Warmedammeschicht des Gehdusemantels als durch-
gehenden ovalen Ring auszubilden, so dass sich
Druckspannungen bei diesen extremen Bedingun-
gen ausgleichen lassen.

[0017] Die Erfindung wird nachstehend anhand ei-
ner bevorzugten Ausfihrungsform als nicht be-
schridnkendes Beispiel unter Bezugnahme auf die
Zeichnung naher erlautert.

[0018] Die einzige Eig. 1 der Zeichnung zeigt eine
schematische Schnittansicht einer Rotationskol-
ben-Brennkraftmaschine.

[0019] In der einzigen Eig, 4 der Zeichnung ist eine
insgesamt mit A  bezeichnete Rotationskol-
ben-Brennkraftmaschine ausschnitthaft schematisch
gezeigt. Diese Rotationskolben-Brennkraftmaschine
hat ein insgesamt mit B bezeichnetes Gehause, wel-
ches mehrere Gehauseteile, wie Mantelteile und Sei-
tenteile umfassen kann. In der Figur ist von den Ge-
hauseteilen nur das Mantelteil 1 zu ersehen, welches
eine zweibogige Mantellaufbahn hat. Das Gehduse B
mit seinen Gehduseteilen ist von einer eingelagerten
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Exzenterwelle 10 durchsetzt, auf deren Exzenter ein
vorzugsweise dreieckférmig ausgebildeter Rotations-
kolben 2 umlauft. Im Bereich der den Ein- und Aus-
lass6ffnungen  gegenlberliegenden, achshahen
Zone der Mantellaufbahn ist eine Einspritzdiise 4 und
eine Zindkerze 3 angeordnet.

[0020] Das Gehaduse B bzw. die Gehauseteile, wie
das Mantelteil 1 und die nicht dargestellten Seitentei-
le haben an ihrer zum Expansionsraum weisenden
Oberflache eine hochtemperaturfeste und hochwirk-
same Warmedammschicht 5. Auch im Bereich des
Brennraums ist diese Warmedammschicht 5 vorge-
sehen. Auch ist der dreieckférmige Rotationskolben
2 an seiner Auflenumfangsflache einschliellich einer
Kolbenmulde mit einer entsprechenden hochtempe-
raturfesten und hochwirksamen Warmedammschicht
6 versehen. Die Warmedammeschicht 5 besitzt eine
sehr geringe Warmeleitfahigkeit und Warmekapazitat
und ruft somit eine grofle Dammwirkung zwischen
dem Gehause B, welches vorzugsweise aus einem
Metallmaterial besteht, und derim Brenn- und Expan-
sionsraum herrschenden Gastemperatur hervor.
Gleiche oder ahnliche Eigenschaften kommen auch
der Warmedammschicht 6 auf der Umfangsflache
des Rotationskolbens 2 zu. Der Ansaugraum der Ro-
tationskolben-Brennkraftmaschine A hingegen
braucht nicht zwingend mit einer derartigen Warme-
dammschicht versehen zu sein. Wenn dort keine
Warmedammschicht vorgesehen ist, kann tber die
Gehausewand, insbesondere die Seitenwande eine
KUhlung der Ansaugluft erfolgen kann. Um die War-
meausdehnungen der Bauteile, wie Gehduse B und
Rotationskolben 2, der Rotationskolben-Brennkraft-
maschine A mit einem nahezu proportionalen Verhal-
ten zu realisieren, sind vorzugsweise sowohl der Ro-
tationskolben 2 als auch die Ubrigen Gehauseteile
des Gehauses B aus ein und demselben Material
hergestellt, und hierbei kann es sich beispielsweise
um Grauguss, oder ein Leichtmetall, wie Aluminium,
Titan oder dergleichen handeln.

[0021] Mittels Kihimittel werden das Gehduse B
und der Rotationskolben 2 auf einer Temperatur von
beispielsweise 60°C bis 80°C gehalten, wahrend die
Verbrennungstemperatur von bis zu 900°C und gro-
Rer direkt auf die Oberflache der Warmedamm-
schichten 5, 6 einwirkt. Durch die nach der Erfindung
vorgesehene Konstruktion und die hochwirksamen
Warmedammschichten lasst sich die gesamte War-
meausdehnung von dem Gehduse B und dem Rota-
tionskolben 2 durch die geringen Oberflachentempe-
raturen der Tragerteile so gering machen, dass eine
minimale Spaltbreite zwischen dem Rotationskolben
2 und den umgebenden Gehauseteilen B, 1 verwirk-
licht werden kann. Wenn hierbei erreicht wird, dass
sich diese Spaltbreite in allen Betriebszustanden auf
aullerst geringe Werte einstellen lasst, kann man auf
Dichtleisten verzichten. Dann kann der Rotationskol-
ben 2, abgesehen von der Lagerreibung, berih-
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rungs- und reibungsfrei im Gehduse B umlaufen.

[0022] Zum Aufbringen der hochwirksamen und
hochtemperaturfesten Warmedammschichten 5, 6
kann zuerst mittels eines Unterdruck(Vakuum)-Plas-
ma-Spritzverfahrens ein Haftvermittler in Form einer
Schicht aufgetragen werden, und anschlieRend wird
mittels eines atmospharischen Plasma-Spritzverfah-
rens die hochwirksame, porige Warmedammschicht
5, 6 aufgebracht. Die so aufgebrachte Warmedamm-
schicht 5, 6 weist durch die porige Struktur sowohl
derartige Warmedammwerte auf, dass die Oberfla-
chentemperatur der Warmedammsschicht 5, 6 zum
heiRen Innenraum Brenntemperaturwerte von uber
800°C erreichen kann, wahrend die hierzu isolierte
Tragerflache des Gehauses B beispielsweise nur
Werte von 60°C bis 80°C erreicht. Hierdurch |asst
sich die an ein Klhlsystem abzugebende Energie
stark reduzieren. Durch die hier bei dem erfindungs-
gemalen Beispiel verwirklichte Trennung von Ver-
dichtungs- und Brenn- bzw. Expansionsraum der Ro-
tationskolben-Brennkraftmaschine A weist der An-
saug- und Verdichtungsbereich vergleichsweise
niedrige Temperaturen auf. Der Brennraum, welcher
mit der Warmedammschicht 5, 6 mit sehr geringer
Warmespeicherkapazitat versehen ist, passt sich
schnell an die Temperatur des zugefthrten verdichte-
ten Gasgemisches an, ohne dieses, etwa durch vor-
handene heile Ventile, vorzeitig zur Zindung zu brin-
gen. Der ebenfalls mit der Warmedammschicht 5, 6
versehen Expansionsraum verhindert die Ableitung
der Warmeenergie des geziindeten Gases, wodurch
erreicht wird, dass die gesamte, bei der bisherigen
Bauweise Uber das Kihlsystem abgefiihrte Warmee-
nergie nicht als Verlustwarme in die Energiebilanz
der Rotationskolben-Brennkraftmaschine A eingeht,
sondern im Brenn- und Expansionsraum erhalten
bleibt und somit gréltenteils zur Druckerhdhung ge-
nutzt werden kann, so dass an der Kurbelwelle eine
hdhere Antriebsenergie zur Verfigung steht. In ande-
ren Worten ausgedrlickt kann somit Dank der erfin-
dungsgemalen Auslegung ein nahezu gleicher Ver-
brennungsmitteldruck, aber mit einer geringeren
Kraftstoffmenge erreicht werden. Hierdurch erhalt
man einen wesentlich reduzierten Kraftstoffver-
brauch bei ein und derselben Leistung und es erge-
ben sich dadurch natirlich wesentlich geringere
SchadstoffausstoBmengen. Gleichzeitig findet die
Verbrennung in einem engeren Temperaturbereich
statt, was sich zusatzlich vorteilhaft auf die Schad-
stoffentwicklung auswirkt. Hierdurch wird ein umwelt-
freundlicher Betrieb einer solchen Brennkraftmaschi-
ne erzielt. Ferner Iasst sich die Energie des Abgases
durch diese erfindungsgemalie Auslegung erhéhen,
welche sich dann beispielsweise Uber eine Abgastur-
bine in zusatzliche Nutzenergie umwandeln lasst.

[0023] Eine Restkihlung des Rotationskolbens 2
und des Gehaduses B kann gegebenenfalls Uber eine
entsprechende Auslegung des Schmierdlsystems
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verwirklicht werden.

[0024] Insgesamt gesehen ist die erfindungsgema-
Re Rotationskolben-Brennkraftmaschine A vielstoff-
tauglich und sie ist fir jede Kraftstoffart, einschliefl3-
lich Wasserstoff, geeignet. Dank der erfindungsge-
malen Auslegung der Rotationskolben-Brennkraft-
maschine A erhalt man einen wesentlich héheren
Gesamtwirkungsgrad der Brennkraftmaschine mit ei-
ner verstarkten Nutzung der im Abgas enthaltenen
Energie.

[0025] Gegebenenfalls kann auch der Abgasaus-
lasskanal der Rotationskolben-Brennkraftmaschine
A der vorstehend genannten Art ebenfalls mit einer
hochwirksamen Warmedammschicht versehen sein.

[0026] Die hochwirksame Warmedammschicht 5, 6
wird vorzugsweise von Oxidkeramiken gebildet. Hier-
bei kommen ZrO, + 4 mol% Y,0, (yttriumoxid-teilsta-
bilisiertes Zirkoniumoxid), La,Zr,0, (Pyrocholstruk-
tur), BaZrO, (Perowskit) oder Metall-Glas-Kompo-
sit-Werkstoffe als Beispiele sowie Aluminiumtitanatin
Betracht. Auch sind gegebenenfalls Warmedamm-
schichten 5, 6 einsetzbar, welche als Multilayer-
schicht ausgelegt sind.

[0027] Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf
die voranstehend beschriebenen Einzelheiten der
bevorzugten Ausfiihnrungsform beschrankt, sondern
es sind zahlreiche Abanderungen und Modifikationen
mdglich, die der Fachmann im Bedarfsfall treffen
wird, ohne den Erfindungsgedanken zu verlassen.
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Diese Liste der vom Anmelder aufgefihrten Doku-
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Patentanspriiche

1. Rotationskolben-Brennkraftmaschine mit ei-
nem Gehause (B), in dessen Innenraum auf einer Ex-
zenterwelle (10) gelagert ein Rotationskolben (2) um-
[Guft und im Zusammenwirken mit der Gehausein-
nenflache unter anderem wenigstens einen Brenn-
und Expansionsraum bildet, dadurch gekennzeich-
net, dass wenigstens die den Brenn- und Expansi-
onsraum bildenden Oberflachen von Gehaduse (B),
Rotationskolben (2) und gegebenenfalls Seitenwan-
den oder Teilbereichen von Seitenwanden des Ge-
hauses (B), mit einer hochtemperaturfesten Warme-
dammschicht (5, 6) derart versehen sind, dass das
Gehausematerial und/oder das Rotationskolbenma-
terial aufgrund der Erwdrmung eine mdéglichst gerin-
ge Ausdehnung erfahrt und diese Teile mit einer du-
Rerst engen Paarungstoleranz gefertigt sind.

2. Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die hoch-
temperaturfeste Warmedammschicht (5, 6) porig
ausgebildet ist.

3. Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Warmedammschicht (5, 6) mittels des atmospha-
rischen Plasmastrahl-Verfahrens aufgebracht ist.

4. Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach ei-
nem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass vor dem Aufbringen der Warmedammschicht
(5, 6) ein Haftvermittler zur Haftverbesserung dersel-
ben aufgebracht ist.

5. Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Haft-
vermittler mittels des Vakuum-Plasmastrahl-Verfah-
rens aufgebracht ist.

6. Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach ei-
nem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die hochtemperaturfeste Warmedammschicht
(5, 6) eine Keramik, ein Metall-Glas-Komposit oder
eine Multilayerschicht aufweist.

7. Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach ei-
nem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Warmedammschicht (5, 6)
von einer Oxidkeramik, wie yttriumoxid-teilstabilisier-
tes Zirkoniumoxid (ZrO2 + 4 mol% Y203) eine Pyro-
cholstruktur (La2Zr207) oder Perowskit (BaZrO3)
oder Aluminiumtitanat gebildet ist.

8. Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach ei-
nem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Warmedammschicht (5, 6)
eine Schichtstarke von etwa 1 bis etwa 2 mm besitzt.

9. Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach ei-
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nem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Gehause (B) und/oder der
Rotationskolben (2) aus einem Leichtmetall, vorzugs-
weise Aluminium oder Titan hergestellt sind.

10. Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach
einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Abgasauslasskanal ebenfalls
mit einer hochtemperaturfesten Warmedammschicht
versehen ist.

11. Rotationskolben-Brennkraftmaschine  nach
einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kihlung des Rotationskol-
bens (2) sowie die Kihlung des Gehauses (B) mittels
eines Schmierdlkreislaufes erfolgt.

12. Rotationskolben-Brennkraftmaschine nach
einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mittels einer Abgasturbine sowie
eines damit verbundenen Generators die Energie
des Abgases in elektrische Energie umwandelbar
und speicherbar ist.

13. Rotationskolben-Brennkraftmaschine  nach
einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Leistungssteigerung und zur
Vermeidung der Ladeverzdgerung beim Beschleuni-
gen ein elektromotorisch angetriebener Lader oder
Kompressor vorgesehen ist.

Es folgt ein Blatt Zeichnungen
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